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Motor/Motor:

Bitte beachten Sie die technischen Datenblätter und Betriebsanleitung, bzw.
ACHTUNG: Diese Zeichnung zeigt eine Vielzahl von möglichen Options-Varianten.

siehe Übersicht

confirmation regarding the type and options of spindle you have ordered/received.
  spindle.  Please check your technical data sheet, the instruction manual or your order  
   ATTENTION: This drawing shows the various possibilities of options for this type of  

die Auftragsbestätigung betreffend der Auslegung und Bestückung Ihrer Spindel.
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Ball Bearing:

Ceramic/Grease

Kugellager/ Werkzeugwechsel/Tool Change:
hydraulisch
hydraulic
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