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ACHTUNG: Diese Zeichnung zeigt eine Vielzahl von möglichen Options-Varianten.
Bitte beachten Sie die technischen Datenblätter und Betriebsanleitung, bzw.

die Auftragsbestätigung betreffend der Auslegung und Bestückung Ihrer Spindel.

   ATTENTION: This drawing shows the various possibilities of options for this type of  
  spindle.  Please check your technical data sheet, the instruction manual or your order  

confirmation regarding the type and options of spindle you have ordered/received.
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DescriptionBenennung/

:StatusStatus/
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freigegeben
IBAG Switzerland AG

mm
Einheit

Motor Spindle
2
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Old NumberAlte Nummer/

:
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Material

Weight: 22.06.2011

22.06.2011 fm

FormatScale
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Massstab Format Blatt Nr. Anz.Blätter

Inspected

Erstellt
Prepared

Geprüft

Verwendungsorte

To be used  for/in

Unit

Material/

Oberfläche/

1141809 mm²

3 Spritzdüsen
3 Nozzles

TCW1:

für M10 Schrauben
for M10 Screws
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