
0

3.
9 7.
7

10
.5 14

19
.5

24
9.

5

16
0.

5

17
5.

5

15
0.

5

 R63 

 R70 

 R60 

Surface:

1 2 4 6 83 5 7

2 743 5 6

A

B

C

E

B

C

F

D

A

8

9 10 11 12

9 1110

G

D

E

Zeichnungsnummer/Drawing Number

Z
uw

id
er

ha
nd

lu
ng

 is
t s

tr
af

ba
r 

un
d 

w
ird

 g
er

ic
ht

lic
h 

ve
rf

ol
gt

.  
   

   
   

   
   

   
   

 ©
  I

B
A

G
 S

w
itz

er
la

nd
 A

G
w

ed
er

 k
op

ie
rt

, v
er

vi
el

fä
lti

gt
 o

de
r 

ve
rw

er
te

t, 
no

ch
 a

n 
D

rit
te

 w
ei

te
rg

eg
eb

en
 w

er
de

n.
D

ie
se

s 
D

ok
um

en
t i

st
 u

ns
er

 g
ei

st
ig

es
 E

ig
en

tu
m

. E
s 

da
rf

 o
hn

e 
un

se
re

 a
us

dr
üc

kl
ic

he
 G

en
eh

m
ig

un
g

do
cu

m
en

t o
nl

y 
fo

r 
th

e 
pu

rp
os

e 
it 

w
as

 d
el

iv
er

ed
.  

  
 ©

 IB
A

G
 S

w
itz

er
la

nd
 A

G

12

H

G

F

C
A

D
-S

ys
te

m
: S

ol
id

W
or

ks

To be used  for/in

Verwendungsorte

Geprüft
Prepared
Erstellt

Inspected

Anz.BlätterBlatt Nr.FormatMassstab

1:1
Scale

-

Format

fm07.09.2011

24.06.2011

T
he

 r
ec

ip
ie

nt
 h

er
by

 a
ck

no
w

le
dg

es
 th

es
e 

rig
ht

s 
an

d 
as

su
re

s 
th

e 
us

e 
of

 th
is

Weight:

4190 g

Gewicht/

W
e 

re
se

rv
es

 a
ll 

rig
ht

s 
in

 th
is

 d
oc

um
en

t a
nd

 it
's

 s
ub

je
ct

 m
at

te
r.

:

Unit Sheet No. No. of Sheets

2

HF 62 A 60 P

Motor Spindle

Einheit

mm

IBAG Switzerland AG

freigegeben

062A060P-00

MaterialMaterial/

:Old NumberAlte Nummer/

:tj
www.ibag.ch

P10

A2

Revision

2

062A060P-00

StatusStatus/

:

Motorspindel
DescriptionBenennung/

Oberfläche/

363023 mm²

Rev. Datum/Date

:
siehe Übersicht
Check the Summary

Keramik/Fett
Motor

Drawback Collet P10
Zugspannzange P10

:TaperAufnahme/

Option::

Ceramic/Grease
Keramik/Fett

pieces2/3/4 Stück/
:Ball BearingKugellager/

mit Konusreinigung
Motor/

Ball Bearing

with Cleaning

ACHTUNG: Diese Zeichnung zeigt eine Vielzahl von möglichen Options-Varianten.

pneumatic
pneumatisch

:Tool ChangeWerkzeugwechsel/

:

Ceramic/Grease

2/3/4 Stück/pieces

   ATTENTION: This drawing shows the various possibilities of options for this type of  

die Auftragsbestätigung betreffend der Auslegung und Bestückung Ihrer Spindel.
Bitte beachten Sie die technischen Datenblätter und Betriebsanleitung, bzw.

confirmation regarding the type and options of spindle you have ordered/received.
  spindle.  Please check your technical data sheet, the instruction manual or your order  

Rear End Collet Position
Spannzangenanschlag
Option:

Kugellager/ Option:
Kolbenweg/Piston Stroke:
Werkzeugspannen mittels Druckfedern
Tool In with Pressure Springs
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