
HF 120.14 A 45 CFGHIKV(W)
-1Ø 120mm, 45'000min , 13.0/16.9kW, 4.8/6.3Nm, HSK-E40

IBAG › HF 120 A 45

HF-Motorspindel zum Einsatz auf 
H S C - B e a r b e i t u n g s z e n t r e n .

Die HF 120 A 45 Motorspindel wurde für 
die Präzisionsbearbeitung mit hoher 
Drehzahl und Stabilität weiterentwickelt.

Durch zwei voneinander unabhängige 
Kühlkreisläufe bleiben Spindelgehäuse 
und Welle besonders form- und lage-
stabil.

Eine spezielle Spindelfront ermöglicht 
auch bei maximaler Drehzahl mit öl-
luf tgeschmier ten Kugel lagern bis 

- 145'000min  einen leckagefreien* 
Betrieb.

Eine sorgfältige Konstruktion, gehärtet 
und geschliffene Spindelbauteile sowie 
qualitativ hochwertige Komponenten 
garantieren höchste Präzision, Stabilität 
und Wiederholgenauigkeit im Prozess.

Alles in Allem wurde die HF 120 A 45 für 
größte Belastungen bei hohen Dreh-
zahlen konzipiert.

Optionen wie innere Kühlmittelzufuhr, 
zusätzliche Überwachungsfunktionen, 
oder eine automatische axiale Längen-
wachsmessung runden die Ausstattungs-
möglichkeiten ab.

*unter Laborbedingungen getestet

für höchste Belastungen

leckagefrei*

-1
n  bis 45'000minMax

125% Steifigkeit

HSK-E40

Ø 120mm

IKZauf Anfrage

Synchronmotor 
bis 11Nm

2 Kühlkreisläufe

Thermisch optimierte Spindelkühlung
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IBAG › HF 120 A 45 › STECKBRIEF

HF 120.14 A 45
TECHNISCHE DATEN

120.V00-Y-202304.R02

AUSSTATTUNG
C 4x Hybridkugellager

F Ringflansch zur axialen Spindelmontage

G Antistatikbürste

H Hydraulische Löseeinheit

I Werkzeugwechselsensoren
3x Digital (TO, TI, NT)

K Werkzeugaufnahme HSK-E40

V Drehgeber zur Vektorlageregelung,
Positions- und Drehzahlerfassung

Weitere Optionen:

I3 Kolbenüberwachungssensor

Mn Lagertemperatursensoren

M Axiale Längenwachstumsmessung

Wn Innere Kühlmittelzufuhr

› Asynchronmotor
  S1: 35A/380V, p=2 (4 Pole)
› Öl-luftgeschmierte Präzisionskugellager
  (leckagefrei*)
› Spindelgehäuse mit Flüssigkeitskühlung 
  2 geschlossene Kühlkreisläufe
› Rotierendes Labyrinth, separat geführte 
  Sperrluft und Konusreinigung
› Motor-Thermistor
› Gehärtete und geschliffene Spindelbauteile
› Verbindungselemente mit Feingewinden
› Lagergehäuse hinten mit Federn vorgespannt
  und gleitgelagert
› Plan- und Rundlauf im Konus ≤ 1µm
› Alle rotierenden Teile bei n  < G1 gewuchtetMax

 *unter Laborbedingungen getestet


